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1. Сварные швы по ГОСТ 14771-76.
2. Размеры для справок.

Размеры для справок.1.
Рабочее давление (31,5±0,5)Мпа ((315±5)кгс/см2)2.
Рабочая жидкость - масло гидравлическое МГЕ-10А (МГ-15-В) ТУ 38.401-58-337-20033.

1.*Размеры для справок
2.  H14; h14; IT14/2.

ООО "ТЕХПРОМСОЮЗ"

Олейник С.Г.
Хапанцев А.В.

Меламед В.П.

Размеры для справок.

1. *Размеры для справок.
2. H14; h14; t2/2.
3. Покрытие: Хим.Окс.прм.

1. Сварные швы по ГОСТ 14771-76.
2. Размеры для справок.
3. Покрытие: Хим.Окс.прм. после сварки
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