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СЕЧЕНИЕ B-B

0,8

0,8

Ст40Х

300...350 HB1.
H14,h14 t2/22.
Покрытие Хим. Окс. прм.3.Сопрягаемая деталь: Колесо Z40

NUMBER OF TEETH 40
NUMBER OF 
THREADS 1

DIAMETRAL PITCH 22,57778
DIAMETRAL PITCH 
NORMAL 22,60309

MODULE 1,12500
MODULE NORMAL 1,12374
PRESSURE ANGLE 20,02064deg
PRESSURE ANGLE 
NORMAL 20,00000deg

PITCH DIAMETER, 
GEAR 45,000mm

PITCH DIAMETER, 
WORM 23,750mm

LEAD GEAR 3,534mm
LEAD WORM 3,534mm
LEAD WORM ANGLE 2,71198deg

ADDENDUM GEAR 1,125mm
ADDENDUM WORM 1,125mm
DEDENDUM GEAR 1,406mm
DEDENDUM WORM 1,406mm
FILLET RADIUS 0,337mm
WHOLE DEPTH 2,531mm
ADDENDUM 
MODIFICATION

ADD. MOD. 
COEFFICIENT
DIRECTION GEAR Right_Hand
LEAD GEAR 3,534mm
LEAD WORM 3,534mm
LEAD WORM ANGLE 2,71198deg

WORM OUTSIDE 
DIAMETER 26,000

GEAR OUTSIDE 
DIAMETER 48,421mm

CONTACT RATIO 1,846
LENGTH WORM 25,000mm
FACE WIDTH GEAR 14,000mm
BACKLASH GEAR 0,000mm
BACKLASH WORM 0,000mm
CROWNING DROP 0,000mm
TOOTH THICKNESS 
GEAR 1,7671mm

TOOTH THICKNESS 
WORM 1,7671mm

CENTER DISTANCE 34,375mm

B

C

D

1 2

A

321 4

B

A

5 6

Разраб.

Пров.

Утв.

Маш.

Т.контр

ПО УМОЛЧАНИЮ:
РАЗМЕРЫ В МИЛЛИМЕТРАХ
ШЕРОХОВАТОСТЬ:
ДОПУСКИ:
   ЛИНЕЙНЫЕ:
   УГЛОВЫЕ:

ОБРАБОТКА: СГЛАДИТЬ
ЗАУСЕНЦЫ И
ОСТРЫЕ КРОМКИ

ИМЯ ПОДПИСЬ ДАТА

МАТЕРИАЛ:

НЕ МАСШТАБИРОВАТЬ ЧЕРТЕЖ РЕДАКЦИЯ

НАЗВАНИЕ:

ЧЕРТЕЖ №:

МАСШТАБ:2:1 ЛИСТ 1 ИЗ 1

A4

C

МАССА: 

Червяк
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