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ГОСТ 21488-97
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Копировал Формат A3•3

Ra 6,3 ( )

1 Неуказанные предельные отклонения размеров и углов, допуски
формы и расположения и радиусы скруглений по ОСТ 1 00022-80.
2 Размеры в скобках обеспечить в узле.
3 * Размеры обеспечить инструментом.


