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1. Сборку осуществлять сваркой по ГОСТ 14806-80.
2. Сварные швы с лицевой стороны зачистить до основного металла.
3. Сварные швы выполнить герметично.
4. Размеры для справок.
5. Размеры  в скобках - после сборки.
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Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

ТМВЦ 20.01.110.000СБ Сборочный чертеж

Детали

1 ТМВЦ 20.01.110.001 Крышка канала 1
2 ТМВЦ 20.01.110.002 Фиксатор 3
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Формат А3

1:21.18
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