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1. Сборку осуществлять сваркой по ГОСТ 14806-80.
2. Сварные швы с лицевой стороны зачистить до основного металла.
3. Сварные швы: №1; №2; №3; выполнить герметично.
4. *Размеры исполнительные, остальные для справок.

5. Неуказанная шероховатость обработанных поверхностей   
Rz20

6. H14; h14; t2/2.
7. Наличие смазки и других загрязнений не допускается.

Ф
ор

ма
т

Зо
на

П
оз

.

Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Документация

ТМВЦ 20.01.000.000СБ Сборочный чертёж

Сборочные единицы

1 ТМВЦ 20.01.110.000 Крышка канала 7

Детали

2 ТМВЦ 20.01.100.001 Плита передняя 1
3 ТМВЦ 20.01.100.002 Планка боковая 2
4 ТМВЦ 20.01.100.003 Планка задняя 1
5 ТМВЦ 20.01.100.004 Панель боковая 2
6 ТМВЦ 20.01.100.005 Панель задняя 1
7 ТМВЦ 20.01.100.006 Балка поперечная 1

Формат А0
Утв.
Н. контр.
Нач.бюро
Т. контр.
Пров.
Разраб.
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит. Масса Масштаб

ЛистовЛист
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