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Vertrags-Position:
S 1 lNos. koHTpaKTa: PM 02-02.06
15 HaumeHoBahwe:
Projekt-Nr. Name {verantw.): KREX
Project-No. OMKPLATE 54007 343 10 06 01 Konstr./Tel. AWC4 /1276
¥ Verbundstahl, rostfrei S COMPOUND STEEL STAINLESS
(© — - —nharte Seite 55-58 HRC — - —HARD SIDE 55-58 HRC
Verhaltnis weich/hart 75%/25% RADIO SOFT/HARD 75%/25% Datum Name Mafst. Projektionsmethode 1 Fertigungsvorschriften
Gez.| 22.11.07 | BROT | Scale 1:10 IS0 128 First angle projection method Manufacturing Instructions SN 200
Gepr| 12.12.07 | RMAR Werkstoff, Material Stueckgew., Unit weight Fg';;‘:' Zeichnungs-Nr./Drawing-No. ﬁ;‘é:g
Norm| 29.11.07 | JEMU
Vo Verbundstahl 2165« (21271093768
7 3 L 6 7 Tel. 1374 Entst. aus A 20991782 CAD Z:fererr 1 ;?n 1




