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Íåóêàçàííûå ïðåäåëüíûå îòêëîíåíèÿ îòâåðñòèé ïî H10/h10, îñòàëüíûõ ðàçìåðîâ JT10/21.
Îñòðûå êðîìêè ïðèòóïèòü ôàñêàìè 0,5õ452.
Îáåñïå÷èòü óïðî÷íåíèå íà ãëóáèíó íå ìåíåå 0,8 ìì. Òâ¸ðäîñòü 56-60 HRC3.
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Îñòðûå êðîìêè ïðèòóïèòü ôàñêàìè 1õ452.
Îáåñïå÷èòü óïðî÷íåíèå íà ãëóáèíó íå ìåíåå 0,8 ìì. Òâ¸ðäîñòü 56-60 HRC3.
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Íåóêàçàííûå ïðåäåëüíûå îòêëîíåíèÿ îòâåðñòèé ïî H10/h10, îñòàëüíûõ ðàçìåðîâ JT10/21.
Îñòðûå êðîìêè ïðèòóïèòü ôàñêàìè 0,5õ452.
Îáåñïå÷èòü óïðî÷íåíèå íà ãëóáèíó íå ìåíåå 0,8 ìì. Òâ¸ðäîñòü 56-60 HRC3.
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