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ВВЕРХ  90°  R 5 

Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002: Н14; h14; IT14/2.1.
*Размер для справок.2.
Покрытие порошковое полимерное по ГОСТ 9.410-88.3.
Краска порошковая эпоксидная П-ЭП-91 ТУ-6-10-100-171, RAL 5021 (матовая).
Перед покраской резьбовые отверстия закрыть4.
Все отверстия и контур детали резать с помощью лазера. Недостающие размеры 5.
указаны в одноименной развертке формата dxf.
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