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Bestellzeichnung

GX280 CRMO?21

Stick-
Tell J;:gr Benennung CAD Fertigmalie DIN/N Werkstoff
Tag Name Benennung
Gepr | 17T12.04 | Westandd
SAP | 1120k | SZe 22/
Zeichnung Malistab | Formaf

01 |Lange ged.  |151204 Moeschl| @@o@@@eeesse. |[IT 574 30 Rohgew 12 A2
00 |Nulleinfrag  |26.11.04|Gallner|  weT7stH-Feinmanitochnic | N7 : kg
égé’é Anderung | Tag |Name Ursprung 1464997 |Ers durch Ers fur
ONETZSCH Feinmahltechnik GmbH 26.11.04
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