Техническое задание на изготовление рамки


Для изготовления конечного изделия, для начала необходимо изготовить три гнутых профиля из оцинкованного листа 0.5 мм. Рис1,2,3.
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Рис.1 Гнутый профиль №1
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Рис.2 Гнутый профиль 2.
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Рис. 3 Гнутый профиль №3




Таблица №1. Необходимые длины и количество.
	№
	Наименование
	Длина
	Количество шт

	1
	Гнутый профиль №1
	1860
	1600

	2
	Гнутый профиль №2
	1860
	1600

	3
	Гнутый профиль №1
	1260
	1600

	4
	Гнутый профиль №2
	1260
	1600

	5
	Гнутый профиль №3
	1230
	700

	6
	Гнутый профиль №3
	1190
	100

	7
	Гнутый профиль №1
	1790
	200

	8
	Гнутый профиль №2
	1790
	200

	9
	Гнутый профиль №1
	1228
	200

	10
	Гнутый профиль №2
	1228
	200



Далее из гнутого профиля №1 и №2 соответствующих длин необходимо изготовить сварной профиль (далее ПС-профиль). Сечение и требования указаны на рис.4.
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Рис. 4 ПС-профиль
Из получившегося ПС-профиля необходимо сделать детали:
1860мм.-1600 шт.   РИС5.
1260мм.-1600 шт.  РИС.6
1790мм.-200 шт.    РИС.7
1228мм.-200 шт.    РИС.8
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РИС.5
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РИС.6
[image: ]
РИС.7
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РИС.8

Для дальнейшей сборки необходимо изготовить из листа 18 мм Ст3 деталь 3600 шт. РИС.9.
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РИС.9
Из профилей СП-профиль длиной 1860мм. и 1260 мм с помощью уголка собрать рамку РИС.10.
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РИС.10




Точечной сваркой зафиксировать детали, как показано на рис.11.
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Рис.11.
Далей закрепить по центру пролета деталь гнутый профиль №3 длиной 1230мм. как на рис.12.
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РИС.12


Таким образом необходимо собрать 800 панелей (1860х1260мм).
Так же из профилей ПС-1790, ПС-1228 и детали из гнутого профиля №3 длиной 1190 мм. собрать такую же панель размерами 1790х1228 мм. - 100 шт.
Данные изделия (рамки) покрыть порошковой краской по RAL9003 (белый).

В добавок требуется изготовление детали любым известным методом, литьем, методом сборки из деталей с применением холодной сварки либо горячей, но с соблюдением размеров изготовить деталь РИС.13.
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РИС.13.
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