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Achtung: Erst nach dem Entspannen fertig bearbeitet !

Freistich £ 1x02 DIN 509
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Zentrierung R4 DIN 332

Vordrehzeichnung
M1:25

Nach dem Vordrehen bei 640°C 2 Std. entspannt.
Falls Verzug nach dem Entspannen einfritt,
Welle kalt gerichtet und nochmals bei 640°C 2 Sid. entspannt.
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durch

Die Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung weder vervielfditigt noch Dritten odor dem Weltbewerb zuglinglich gemacht werden. Gesetz v. 19, 6. 1901.




