
1. Закалить до твердости 50HRC.

2. H14; h14; ±IT14/2.

20 шт.

10

0.545

6

3

9

1510-0.05

13-0.05
-0.10

Ra6.3

Ra1.60

Ra
1.6
0

Ra
1.6

0

Ин
в.№

по
дл
.

По
дп
.и

да
та

Вз
ам
.ин

в.№
Ин

в.№
ду

бл
.

По
дп
.и

да
та

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.

Т.контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов

Копировал Формат

Сп
ра

в.
№

Штифт большой 4:1
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Сталь 45 ГОСТ 1050-88
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