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* Размеры для справок.1.
Неуказанные предельные отклонения размеров по h12, H12, IT

12
2 .2.

Сварка по контуру сопрягаемых деталей по ГОСТ 5264-80, сварные швы:3.
тавровые Т3- 3, стыковочные С3.
4.  Отверстия 11,5 на сечении А-А допускается выполнить до сваривания.
5. Сварные швы зачистить, острые кромки притупить.
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