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(лист2)
VTM 134.02 Д16Т

 ГОСТ 21631-76 RS-A-0,2-0,5-1 1

               -01   ВТ1-00
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Сталь 
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RS-SS-0,2-0,5-1 3

                -03 Сталь 45
ГОСТ 1050-88 RS-S-0,2-0,5-1 4
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SURFACE FINISH:
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NAME SIGNATURE DATE

MATERIAL:

AO "Votum" RS

TITLE:

Сырбу

VTM 134.02 изм.1
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   LINEAR:

BREAK SHARP 

(см.таблицу)

См. таблицу

Ярошенко

*Размеры для справок.1.
**Размеры определяют положение осевых линий вырезов.2.
Гравировать надписи методом, не вызывающим коррозии согласно таблице. 3.
Шрифт фт ПО-3 и  ПО-2,5 согласно рисунку 1 (лист 2). Знаки "0,2", "0,5" и "1,0" расположить 
симметрично относительно осевых линий пазов.(лист 2).
Острые кромки притупить.4.
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 Шрифт фтом ПО-3,  ПО-2,5 согласно рисунку.
Гравировать надписи методом, не вызывающим коррозии.

Знаки "0,2", "0,5" и "1,0" расположить симметрично 

Серийный номер:
две первые цифры-сокращенно
 год выпуска,
три последующие-номер изделия;
например: 14205


