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год выпуска и серийный номер

3,2

 перед гравировкой  уточнить! 

*Размеры для справок.1.
Неуказанные предельные отклонения2.
 размеров h14,H14, IT14/2 по ГОСТ 30893.1-2002.3.
Неуказанная взаимная неперпендикулярность плоскостей не более 0,08 мм.4.
Гравировать механическим или иным методом, не вызывающим коррозии,        5.
согласно листу 2 глубиной 0,2...0,5мм. Толщина линий 0,5 мм. Глубина 
гравировки равномерная.
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сокращенно год выпуска 
(например:2010)

серийный номер изделия
(001...999) (уточнить!)

Гравировать механическим или иным методом, не вызывающим коррозии,        
согласно листу 2 глубиной 0,2...0,5мм. Равномерная толщина линий 0,5 мм. Глубина гравировки равномерная.

ВНИМАНИЕ: год выпуска и серийный номер перед гравировкой  уточнить! G
М 2 : 1 Гравировать симметрично

относительно оси
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