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2 .3.

Сварные швы зачистить, острые кромки притупить.4.
Покрытие: порошковая окраска Ral 7000.5.

Ra 6,3

П
о
д
п
и
с
ь
 и

 д
а
т
а

И
н
в
. №

 п
о
д
л

.
С
п
р
а
в
. №

MSH Techno

11.03.2014

SVI2.000.001 Кожух основной
Зюбер

Обнизов

 
 
 

Нач. КБ

Лист 1,5 Ст3сп
  

1:2Власов Кожух основной

SVI2.000.001 

Разраб.

Копировал Формат А1
Утв.
Н.контр.

Листов 1Лист 1Т.контр.

Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

SVI2.000.001 

П
о
д
п
и
с
ь
 и

 д
а
т
а

И
н
в
. №

 д
у
б
л

.
В
за

м
. и

н
в
. №

П
е
р
в
. п

р
и
м
е
н
.


