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A  (2 : 1)

Б  (2 : 1)
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* 

 R2,75 

5.

* Размеры для справок.1.
Неуказанные радиусы гиба 1 0,5.2.
Сварные швы зачистить, острые кромки притумить.3.
Перед окраской неровности сварного шва №1 загрунтовать.4.
Покрытие: порошковая окраска Ral 7000.
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