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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
1

НКЭГ.00.07.01.01

Эксцентрик
Круг

32 ГОСТ 2590-2006
40Х ГОСТ 4543-71

0,66
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НКЭГ.00.07.01.01
Копировал Формат A3

6,3

1. Закалка 840-860 °С, вода, масло. Отпуск 580-650 °С, вода, воздух.
НВ 210-250.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров по h14, H14,
±IT14/2.
3. *Размер для справок.
4. **Размер обеспечить инструментом.


