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D-D  (1 : 2)

1. * Размер для справок.
2. Острые кромки не притуплять.
3. На поверхности "А" дефекты не допускаются.
4. Поверхность "B" допускается обрабатывать не полностью
5. Базовый угол отметить  на поверхности "В" маркером.
6. Покрытие: Ц9.хр
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