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* Размеры для справок1.
** Предельные отклонения ширины и глубины вырезов 0,052.
Острые кромки притупить.3.
Покрытие: воронение. 4.
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МЕСТНЫЙ B 
МАСШТАБ 5 : 1
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DRAWN

CHK'D

APPV'D

MFG

Q.A

UNLESS OTHERWISE SPECIFIED:
DIMENSIONS ARE IN MILLIMETERS
SURFACE FINISH:
TOLERANCES:          
   LINEAR:
   ANGULAR:

FINISH: DEBUR AND 
BREAK SHARP 
EDGES

NAME SIGNATURE DATE

MATERIAL:

AO "Votum" УД4-Т

TITLE:

DWG NO.

SCALE: 1:1 SHEET 1 OF 1

A4

C

WEIGHT: 

Ярошенко

ON-7-ST20

Образец настроечный
ОН-7-СТ20

Сталь 20 ГОСТ 1050
(Сталь 20Л ГОСТ 977)

Сырбу

VTM6 038.04
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