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ПСС 500.182

Каркас подушки МТЗ

Лист  
 БТ-ПН-1,2 ГОСТ 19904-90
 К270В 5-II ГОСТ 16523-97

0,276 1 : 2
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ЗАО "Сибеко Системы
Сидений"

Копировал

20.05.2013

1. * Размеры для справок.
2. Общие допуски по ГОСТ 30893.1-m.
3. На поверхности не допускаются следы коррозии, заусенцы и 
вмятины. Отклонение от плоскостности не более 0,5мм.

4. Тип снятия напряжения при гибке выбрать технологически.
5. Допускается изменить диаметр отверстий 11,5 с условием 
свободной установки болта в приварную гайку. 8,5 Min.

6. Допускатся использовать сварку дуговую в защитном газе CO2 по 
ГОСТ 14771-76.

7. Острые кромки притупить.
8. К чертежу прилагается развертка листовой детали "ПСС 100.304" в 
электронном формате для лазерной резки. Имя файла 
"PSS100.304.dwg".Ин
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ГОСТ 15878-79-Кт-4

№ Обозначение Наименование Кол-во Примечание
1 DIN 928 Гайка М8 квадратная приварная 4 Замена DIN 934
2 ПСС 100.304 Пластина каркаса подушки МТЗ 1

Спецификация

Развертка детали ПСС 100.304 (1:4)
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