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Сборочный чертеж

Неуказанные предельные отклонения размеров по ГОСТ 25670-83 для 1.
среднего класса точности.
Сварка ИП или УП по ГОСТ 14771-76.2.
Подготовка кромок под сварку по ГОСТ 14771-76.3.
Покрытие: Гор. Ц.55 по ГОСТ 9.307-89.4.
* Размеры для справок.5.

П0
1.0

00
1.0

70
СБ Ra 6,3

П01.0001.080СБ

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 д
уб

л.
Вз

ам
. и

нв
. №

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 п
од

л.

 
П01.0001.080СБ-втулка внутренняя

 

 
 
 
 

Нач. КБ

13128,75 1:2 Втулка внутренняя

П01.0001.080СБ

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 2ЛистТ.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

Сп
ра

в.
 №

Пе
рв

. п
ри

ме
н.



Документация

Детали

Стандартные изделия

П01.0001.080СБ Сборочный чертеж

П01.0001.076
П01.0001.077

А3

1
2

Диск
Ребро

1
6

3 1

А4
А4

П01.0001.080

Втулка внутренняя

Труба127х25 ГОСТ 8732-78
10 ГОСТ 1577-93

1

L=180

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 д
уб

л.
Вз

ам
. и

нв
. №

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 п
од

л.

П01.0001.080СБ-втулка внутренняя

Разраб.

Копировал Формат А4
Утв.
Н.контр.

ЛистовЛист
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
Лит.

Сп
ра

в.
 №

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

Ф
ор

ма
т

Зо
на

По
з. Обозначение Наименование Приме-

чаниеКо
л.


	Лист1
	Чертежный вид2
	Разрез А-А

	Спецификация-1

