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1. * Размер для справок.
2. Неуказанные предельные отклонения размеров H14, h14, IT14/2.
3. Допуск параллельности пазов одного направления - 0,1 мм
4. Допуск перпендикулярности пазов разных направлений - 0,1 мм
5. При необходимости поверхность "В" и пазы обрабатывать, установив заготовку
   необработанной поверхностью "А" на раму - VV 130.10.01 и закрепив винтами М6
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