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Копировал Формат A2

Ra 12,5 ( )

1. *Размер обеспечить инструментом.

2. H14, h14, ±
IT14
2 .

3. Острые кромки притупить.
4. Допуск соосности отверстий М64•2, 60 и 47 0,02 мм
относительно общей оси.


