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1. Отливка 2-ой группы ГОСТ 977-88.
2. *Размеры для справок.

3. H14, h14, ±
IT14
2 .

4. Неуказанные радиусы скругления отливки 5 мм.
5. Допускаемые дефекты отливки и способы их исправления

должны соответствовать ГОСТ 977-88.
6. Маркировать Рр21 шрифтом 14 ГОСТ 4666-75.
7. Острые кромки притупить.


