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H 14 ; h 14 ;  JT 14 / 21.
28...32 HRCэ.2.
 Покрытие поверхности "Ш" : Х18тв ;  полировать до и после покрытия.3.
*Размер для справок.4.
Поверхность "М" притереть по сопрягаемым поверхностям совместно5.

        с дет.3-ГК1.00.00.001.
 Поверхность "Н" притереть по сопрягаемым поверхностям совместно6.

        с дет.3-ГК1.00.00.003.
** Полировать совместно по сопрягаемым поверхностям совместно7.
 с дет. : 3-ГК1.00.00.002 , 3-ГК1.00.00.003.8.

 Поверхность "Ш" азотировать h=0.4....0.6  48...52HRCэ ; 1.
         полировать до и после покрытия.Остальное 28...32 HRCэ

*Размер для справок.2.
H 14 ; h 14 ;  JT 14 / 23.
Поверхность "М" притереть по сопрягаемым поверхностям совместно4.

        с дет.3-ГК1.00.00.001.
 Поверхность "Н" притереть по сопрягаемым поверхностям совместно5.

        с дет.3-ГК1.00.00.003.
** Полировать совместно по сопрягаемым поверхностям совместно6.
 с дет. : 3-ГК1.00.00.002 , 3-ГК1.00.00.003.7.

Спиральный раздатчик
        средний

Ин
в.

 №
 п

од
л.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

Ин
в.

 №
 д

уб
л.

Вз
ам

. и
нв

. №
С

пр
ав

. №
Пе

рв
. п

ри
м

ен
.

Утв.

Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.

31

1:3

ОсОО
сп. "Турбион"

ЛистовЛист

МасштабМассаЛит.

Формат А3

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.

3-ГК1.00.00.002

Косарев
Горбунов 2.09.05

Головка 3х слойная

3-ГК1.00.00.002

85.97

Сталь 40Х ГОСТ4543-71

Копировал



19

13
8,

16
13

8,
16

9°30'

3,80

R20

33
°

R23

R0,5

55,9

45,03*

6,1

33
8,

6*

295,9 ±0,2

R10 7,64°27'

60,2

R10

34
6

+0
,2

1

45°

28
2Н

9

6,44*

50*

61

2°
10

'

35
1

35
2Н

9

33
7,

87
*

36
4

Б  (1 : 1)

Начало конуса

1,6
0,2

0,2

0,2

0,2

0,2

15

В

1

2х45

Г-Г

1х45

Д-Д

1,6

Развертка спирали по среднему
 диаметру D=352mm. 

Спиральные канавки 
8 заходов. Шаг 185mm.
Направление правое. 

Лист № докум. Подп. Дата
Формат А3

Лист

2Ин
в.

 №
 п

од
л.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

Ин
в.

 №
 д

уб
л.

Вз
ам

. и
нв

. №

Изм
3-ГК1.00.00.002

3-ГК1.00.00.002
Копировал



80 R8

R8
19

19

16 8

R1R1,5

48,70

0
30

0°
45

'

185

9,
50

m
ax

Е

Е

Ж

Ж

B  (1 : 2)

Полный профиль
спиральной канавки

Точка начала
спиральной канавки

Линия выхода 
спиральной канавки.

17°31'
31°16'

58°46'

72°29'

13°30' 32°29' 59°59'

73°44'

17
°3

1'
31

°1
4'

58
°4

4'

72
°29

'

16°16'
30°1'

57°31'
76°30'

 395 

16отв. 17
16отв. 17

22°30'

 442 

33°45'

45
°

8отв.M16-7Н

 450 
0,2 Э

0,2 Э

R4

Е-Е  (1 : 2)

0,50

Ж-Ж  (1 : 2)

Лист № докум. Подп. Дата
Формат А3

Лист

3Ин
в.

 №
 п

од
л.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

Ин
в.

 №
 д

уб
л.

Вз
ам

. и
нв

. №

Изм
3-ГК1.00.00.002

3-ГК1.00.00.002
Копировал


	Sheet1
	Чертежный вид1
	Разрез A-A

	Лист1
	Местный вид Б (1 : 1)
	Чертежный вид9
	Разрез Г-Г
	Разрез Д-Д

	Лист2
	Чертежный вид7
	Чертежный вид10
	Разрез Е-Е
	Разрез Ж-Ж


