Здравствуйте!

Наша  организация  занимается  производством  антенных постов. Мы ищем
субподрядчика (металлообработка) для выполнения наших заказов.

В  настоящее  время  нам  необходимо  изготовить  3  комплекта  (рамы с
противовесами).

Сориентируйте нас по цене и сроку изготовления.

В  приложенном  файле  -  эскизы  и  фотографии  необходимых деталей с
комментариями.

Необходимо сделать:

1)
Деталь А - 3шт
Деталь В - 3шт
Деталь С - 25шт
Дедаль Д - 6шт

Деталь  "С"  (рис.  9) это стальная полоса длинной 670мм, шириной 80мм,
толщиной  16мм.  Её надо отторцевать и просверлить в ней два отверстия
диаметром 10мм

Деталь  "Д" (рис. 9) это стальной швеллер №10 длинной 1000мм, шириной
100мм. Швеллеры также необходимо отторцевать. В каждом швеллере необходимо
просверлить четыре отверстия диаметром 10мм и два отверстия диаметром 13мм

2)
Затем  приварить как показано на рисунках 10,11  швеллеры  (деталь  Д) к круглым стальным рамам (рамы
будут предоставлены нами).

3)
Затем  все  детали  необходимо прогрунтовать и покрасить в чёрный цвет
для  наружного  использования.  Если  вы  не занимаетесь покраской, то
можно посчитать без покраски.

Металл  можем предоставить мы. Просчитайте варианты с вашим металлом и только
работу (с нашим металлом).

С уважением,
Александр
(495)223-13-63
--
С уважением,
 Info                          mailto:info@nsat.ru
Фотографии деталей и их эскизы
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Рис. 1 Эскиз Детали «А»
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Рис.2 Фото Детали «А»
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Рис.3 Эскиз Детали «В»
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Рис.4 Фото Детали «В»
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Рис.5 Деталь «В» должна иметь возможность безпрепятственно совмещаться с Деталью «А» так, как показано на фотографиии.
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Рис.6 Деталь «В» полностью совмещена с Деталью «А». При этом, расстояние между крепёжными пластинами минимальное.
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Рис.7. На фото видно, что  трубы приварены к крепёжным пластинам с внутренней и наружной сторон благодаря центральному отверстию (D 48мм) в крепёжных пластинах. Это сделано для большей надёжности соединения. Также, необходимо, чтобы была соблюдена полная соосность труб и при совмещении деталей крепёжные пластины были бы строго в одной плоскости.
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Рис.8 Эскиз крепёжной пластины. Толщина металла 8 мм. Центральное отверстие диаметром 48мм для приваривания трубы с внутренней и наружной сторон. Отверстия по углам пластины диаметром 10мм расположены симметрично относительно центра пластины. 
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Рис.9  Фото стальной пластины (деталь «С») и швеллера (деталь «Д»)
Рис.10 На фото видно как должны быть приварены швеллеры к круглой раме.  При сборке общей конструкции совмещённые Детали «А» и «В» крепятся болтами к швеллерам ближе к круглой раме. Грузы (Детали «С») будут крепиться болтами внутри швеллеров при совмещении соответствующих отверстий.
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Рис.11 На фото виден способ соединения швеллера с круглой рамой для максимально надёжного фиксирования сваркой.  Каждый швеллер требуется отторцевать с двух сторон, просверлить в каждом по 4 отверстия (D10) для соединения с крепёжной пластиной и по 2 отверстия (D13) для крепления грузов.
